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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrei- 
ben einer Maschine der tabakverarbeitenden Industrie. 

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zum 
Zufuhren wenigstens eines Hullstrerfens (10) zu einem 
Zufuhrelement (1 1 ), das den wenigstens einen Huilstrei- 
fen (10) zu einem Strang (12) aus rauchbarem Material 
oder Filtermaterial der tabakverarbeitenden Industrie 
zufuhrt, wobei die Zufuhrvorrichtung ein den wenigstens 
einen Hullstreifen (10) zerteilendes Trennelement (13) 
umfaBt. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren sieht vor, da3 
wenigstens ein Hullstreifen, der zum Umhulien eines 
Strangs (12) aus rauchbarem Material oder Filtermate- 
rial vorgesehen tst, auf seinem Forderweg von einem 
Hiillstreifenvorrat (17) zu einer Formateinrichtung 
(19,20) der Maschine in wenigstens einer vorgebbaren 
Position (14) fixiert wird, urn anschlielBend von der vor- 
gebbaren Position (14) weitergefordert zu werden. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zeichnet sich 
dadurch aus, daB ein Fixiermittel (13, 14, 16) vorgese- 
hen ist, mfttels dem ein Ende des zerteilten Hulistreifens 
(10) fixierbar ist. 


Fig. 1 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrei- 
ben einer Maschine dertabakverarbeitenden Industrie. 
[0002] Die Erfindung betrifft auBerdem eine Vorrich- 
tung zum Zufiihren wenigstens eines Hullstreifens zu ei- 
nem Zufuhrelement, das den wenigstens einen Hull- 
streifen zu einem Strang aus rauchbarem Material oder 
Filtermaterial der tabakverarbeitenden Industrie zu- 
fuhrt, wobei die Vorrichtung ein den wenigstens einen 
Hullstreifen zerteilendes Trennelement umfaBt. 
[0003] Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur 
Wiederinbetriebnahme einer Strangmaschine, wobei 
wenigstens ein Hullstreifen zu wenigstens einem Strang 
aus rauchbarem Material oder Filtermaterial dertabak- 
verarbeitenden Industrie zugefuhrt wird, wobei mittels 
eines Strangforderers der Strang herangefordert und 
auf wenigstens ein den wenigstens einen Hullstreifen 
tragendes Forderelement zugefuhrt wird, wobei Strang 
und Hullstreifen zu einem Format zum fortlaufenden 
Umhullen des Stranges mit dem Hullstreifen gefordert 
werden. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zum 
Entleeren einer Strangmaschine, insbesondere einer 
Zigarettenstrangmaschine oder einer Filterstrangma- 
schine, wobei ein in einer entsprechenden Vorrichtung 
oder Zufuhrvorrichtung sich befindender Hullstreifen 
zum Umhullen eines Strangs aus rauchbarem Material 
oder Filtermaterial der tabakverarbeitenden Industrie 
wenigstens teilweise entfernt wird. 
[0004] Aus der DE 36 00 321 C2, die der US 
4,648,409 entspricht, ist eine Papierbahn-Zufuhrungs- 
vorrichtung fur eine Maschine zur Zigarettenherstellung 
bekannt. Hierbei ist eine Saugtrommei zum Fordern we- 
nigstens einer Papierbahn zu einem Formatband vor- 
gesehen. Mittels einer Betatigungsvorrichtung, auf der 
ein Messer vorgesehen ist, ist es moglich, die Papier- 
bahn dann abzuschneiden, wenn nach einem Start der 
Zigarettenherstellmaschine der auf dem Zigarettenpa- 
pier aufgebrachte Aufdruck nicht mehr fehlerhaft ist. Bel 
dieser Vorrichtung wird also ein sogenannter Anfahr- 
schuB bzw. der AusschuB bei der Wiederinbetriebnah- 
me beseitigt. Bei der Wiederinbetriebnahme bzw. beim 
Wiederanfahren der Maschine zur Zigarettenherstel- 
lung ist ein manueller Eingriff zum Einfadeln der Papier- 
bahn nach einem Maschinenstillstand notwendig. 
[0005] Bei der Zigarettenstrangherstellung bzw. der 
Filterstrangherstellung kann es trotzdem zu dem Pro- 
blem kommen, daB bei einem Beenden der Produktlon 
von Zigarettenstrangen bzw. Filterstrangen Umhul- 
lungspapier in der Maschine verbleibt, so daB dieses im 
. nachhinein vor Inbetriebnehmen oder Wiederinbetrieb- 
nehmen entfernt werden muB. Ferner ist es bei einem 
AbriB des Hullstreifens und auch bei einer ersten Inbe- 
triebnahme der Strangmaschine notig, manuell den 
Hullstreifen einem Zufuhrelement zuzutuhren, so daB 
der Hullstreifen zu einem Formatband und schlieBlich 
zu einem Format gefordert wird. Auch bei der genann- 
ten DE 36 00 321 C2 ist eine manuelle Zuf uhr nach einer 


Produktionsunterbrechung notwendig. 
[0006] Dieses ist relativ zeitaufwendig und insbeson- 
dere bei Zweistrangmaschinen storend und fuhrt auch 
zu fehlerhaften Zigarettenstrangen bzw. Filterstrangen. 

5 Hierbei ist insbesondere an Betriebsunterbrechungen 
zu denken, nach denen regelmaBig die Hullstreifen in 
entsprechende Elemente eingefadelt werden mussen. 
Ferner ist es nachteilig, daB bei einem nicht gewollten 
RiB.im Hullstreifen eine undefinierte Hullstreifenlange in 

10 der Maschine bei einem Stillstand dieser verbleiben 
kann. 

[0007] Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren 
zum Betreiben einer Maschine dertabakverarbeitenden 
Industrie anzugeben, mit dem eine Verringerung des 
is AnfahrschuBes nach einem Anhalten der Maschine er- 
moglicht ist. 

[0008] Es ist ferner eine spezielle Aufgabe der Erfin- 
dung, eine Vorrichtung zum Zufiihren wenigstens eines 
Hullstreifens zu einem Zufuhrelement dergestalt weiter- 

20 zubilden, daB ein sicherer Betrieb nach einer Betriebs- 
unterbrechung bzw. einem AbriB des Hullstreifens, ins- 
besondere beim Wiederinbetriebnehmen, gegeben ist. 
Die Wiederaufnahme des Betriebs einer Strangmaschi- 
ne dertabakverarbeitenden Industrie soil insbesondere 

25 mit wenig Zeitaufwand und sehr sicher geschehen. Fer- 
ner ist es eine weitere spezielle Aufgabe der vorliegen- 
den Erfindung, ein entsprechendes Verfahren zur Wie- 
derinbetriebnahme einer Strangmaschine und ein Ver- 
fahren zum Entleeren einer Strangmaschine, insbeson- 

30 dere einer Zigarettenstrangmaschine oder einer Fil- 
terstrangmaschine der tabakverarbeitenden Industrie 
dergestalt auszugestalten, daB diese schnell und sicher 
durchgefuhrt werden konnen. 

[0009] Gelost wird diese Aufgabe durch ein Verfahren 
35 zum Betreiben einer Maschine dertabakverarbeitenden 
Industrie, wobei wenigstens ein Hullstreifen vorgesehen 
ist, der zum Umhullen eines Strangs aus rauchbarem 
Material oder Filtermaterial dient, wobei der wenigstens 
eine Hullstreifen auf seinem Forderweg von einem Hull- 
40 streifenvorrat zu einer Formateinrichtung der Maschine 
in wenigstens einer vorgebbaren Position fixiert wird, 
urn anschlieBend von der vorgebbaren Position weiter- 
gefordert zu werden. 

[0010] Der Erfindung liegt der erfindungsgemaBeGe- 
45 danke zugrunde, daB zur Verringerung des Anfahrschu- 
Bes ein Fixieren des Hullstreifenvorrats bei einem Ma- 
schinenstopp bspw. in einem Storungsfall dazu fuhrt, 
daB bei einem Wiederanfahren der Maschine definiert 
und ohne Zeitverlust durch manuelles Einfadeln des 
so Hullstreifens dieser wieder zur Verfugung gestellt wer- 
den kann und weitergefordert werden kann. Hierdurch 
ergibt sich erfindungsgemaB eine Automatisierung des 
Betriebs der Maschine der tabakverarbeitenden Indu- 
strie. 

55 [0011] Im Rahmen dieser Erfindung bedeutet Fixie- 
ren auch insbesondere Halten. 
[0012] Wenn vorzugsweise der Schrltt des Fixierens 
beim Anhalten wenigstens eines Teils der Maschine 
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durchgefuhrt wird, wird wenig Hullmaterial braucht. 
[0013] Das Fixieren geschieht hierbei vorzugsweise 
nach Erhalt eines Stoppsignals und/oder eines Sto- 
rungsslgnals. Der Schritt des Weiterforderns geschieht 
in einer Ausfuhrungsform der Erfindung wahrend oder 
nach dem Ahfahren wenigstens eines Teils bzw. des 
Teils der Maschine, der angehatten wurde. 
[0014] Vorzugsweise wird der wenigstens eine Hull- 
streifen in der Maschine, insbesondere in einer Zufiihr- 
vorrichtung fixiert. 

[0015] Wenn der stromabwarts angeordnete Teil des 
wenigstens einen Hullstreifens beim oder nach dem Fi- 
xieren abgetrennt wird, kann eine definierte Startpositi- 
on des Hulimaterials vorgegeben werden. Der stromab- 
warts angeordnete Teil des wenigstens einen Hullstrei- 
fens ist in einer Ausfuhrungsform der Erfindung nicht fi- 
xiert. In dem letztgenannten Fall ist es vorzugsweise 
vorgesehen, den stromabwarts angeordneten Teil des 
Hullstreifens aus dem Forderweg zu entfernen, bevor 
der fixierte Teil des Hullstreifens weitergefordert wird, 
so daB noch weniger AnfahrschuB erzeugt wird. Zum 
Weiterfordern wird dann vorzugsweise die Fixierung be- 
endet. 

[001 6] Die Aufgabe wird f erner durch eine Vorrichtung 
zum Zufuhren wenigstens eines Hullstreifens zu einem 
Zufuhrelement gelost, das den wenigstens einen Huli- 
streifen zu einem Strang aus rauchbarem Material oder 
Filtermaterial der tabakverarbeitenden Industrie zu- 
fuhrt, wobei die Vorrichtung ein den wenigstens einen 
Huilstreifen zerteilendes Trennelement umfaBt, die da- 
durch weitergebildet ist, daB ein Fixiermittel vorgesehen 
ist, mittels dem ein Ende des zerteilten Hullstreifens fi- 
xierbar ist. 

[0017] Die Erfindung macht sich die erfinderische 
Idee zu eigen, daB im Falle einer Unterbrechung der 
Strangproduktion der wenigstens eine Huilstreifen, 
bspw. ein Huilstreifen, oder im Falle einer Doppelstrang- 
maschine zwei Huilstreifen, definiert durchtrennt wird, 
um dann einen Teil zu fixieren. Beim Herunterfahren der 
Strangmaschine kann dann der verbleibende und nicht 
mehr benotigte Hullstreifenteil aus der Maschine sicher 
entfemt werden, wohingegen beim Wiederahfahren 
oder der Wiederinbetriebnahme der Strangmaschine 
der nicht abgefuhrte Teil des Hullstreifens, der fixiert 
wurde, insbesondere automatisch, fur die Produktion ei- 
nes Strangs bzw. mehrerer Strange Verwendung finden 
kann. 

[0018] Im Rahmen dieser Erfindung umfaBt der Be- 
griff Fixiermittel auch den Begriff HalteelementoderHal- 
tevorrichtung. 

[0019] Wenn in einem bevorzugten Ausfuhrungsbei- 
spiel je Huilstreifen ein Trennelement vorgesehen ist, 
kann ein sehr schnell arbeitendes Trennelement vorge- 
sehen sein. Vorzugsweise ist das Trennelement ein 
Messer. In einer alternativen Ausfuhrungsform kann das 
Trennelement auch ein Laser sein, der mittels wenig- 
stens eines optischen Elements einen fokussierten La- 
serstrahl auf den Huilstreifen bringt, so daB dieser 


durchtrennt wird. Derfokussierte Laserstrahl kann hier- 
bei bewegbar sein, oder als Linie aufgefachert. 
[0020] In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
form ist das Fixiermittel in dem Trennelement umfaBt. 

5 Hierzu kann bspw. das Messer mit einer Halteflachever- 
sehen sein, so daB nach Schneiden des Hullstreifens 
bzw. wahrend des Schneidens des Hullstreifens der 
Huilstreifen an dem einen Ende mit der Andruckflache 
des Messers an ein weiteres Element, bspw. ein Gegen- 
. 10 lager, druckt, so daB der Huilstreifen entsprechend ein- 
geklemmt gehalten wird. Vorzugsweise ist das Fixier- 
mittel ein mechanisches Element, wie bspw. ein Ele- 
ment, das eine entsprechende Andruckflache umfaBt. 
Wenn das Fixiermittel mit Saugluft das eine Ende des 

15 zerteilten Hullstreifens fixiert, ist eine sehr schnell zu 
realisierende bzw. zu losende Fixierung moglich. 
[0021] Vorzugsweise ist das Fixiermittel stromauf- 
warts zum Trennelement angeordnet. Durch diese 
MaBnahme ist es besonders einfach den verbleibenden 

20 Huilstreifen, der nicht mehr benotigt wird, aus der Ma- 
schine zu entfernen. 

[0022] Vorzugsweise ist eine Anordnung zum Zufuh- 
ren von wenigstens einem Huilstreifen von wenigstens 
einem Hullstreifenvorrat zu wenigstens einem Strang 

25 aus rauchbarem Material oder Filtermaterial der tabak- 
verarbeitenden Industrie mit wenigstens einem Strang- 
forderer zum Heranfordern und Ubergeben des Stran- 
ges auf wenigstens ein den wenigstens einen Huilstrei- 
fen forderndes, insbesondere tragendes, Forderele- 

30 ment, das Strang- und Huilstreifen zu einem Format 
zum fortlaufenden Umhullen des Stranges mit dem Huil- 
streifen fordert, dadurch weitergebildet, daB zwischen 
dem wenigstens einen Hullstreifenvorrat und dem For- 
derelement eine Vorrichtung der erfindungsgemaBen 

35 Art bzw. eine Vorrichtung nach einer vorzugsweisen 
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen ist. 
[0023] Es ist ferner vorzugsweise eine Strangmaschi- 
ne, insbesondere Filterstrangmaschine oder Zigaret- 
tenstrangmaschine, mit wenigstens einer erf indungsge- 

40 maBen Vorrichtung oder mit einer erfindungsgemaBen 
Anordnung wie vorstehend beschrieben, versehen. 
[0024] Die Aufgabe wird ferner durch ein Verfahren 
zur Wiederinbetriebnahme einer Strangmaschine ge- 
lost, wobei wenigstens ein Huilstreifen zu wenigstens 

45 einem Strang aus rauchbarem Material oder Filterma- 
terial der tabakverarbeitenden Industrie zugefuhrt wird, 
wobei mittels eines Strangforderers der Strang heran- 
gefordert und auf wenigstens ein den wenigstens einen 
Huilstreifen tragendes oder forderndes Forderelement 

so zugefuhrt wird, wobei Strang und Huilstreifen zu einem 
Format zum fortlaufenden Umhullen des Stranges mit 
dem Huilstreifen gefordert werden und wobei das Zu- 
fuhren des wenigstens einen Hullstreifens automatisch 
geschieht. 

55 [0025] Im Rahmen dieser Erfindung bedeutet Zufuh- 
ren des wenigstens einen Hullstreifens insbesondere 
den Transport eines Endes bzw. Anfangs des Hullstrei- 
fens von einem Hullstreifenvorrat zu dem Strang aus 
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rauchbarem Material bzw. den entsprechenden Trans- 
port des abgetrennten Teils eines Hullstreifens. Insbe- 
sondere 1st auch ein Zufuhren zu dem Strang zur Wie- 
derinbetriebnahme der Strangmaschine gemeint. Unter 
automatisch wird im Rahmen dieser Erfindung insbe- 
sondere vollstandig oder ausschlieBllch automatisch 
verstanden. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter 
dem Begrlff Wiederinbetriebnehmen auch der Begriff 
Anfahren verstanden. 

[0026] Vorzugsweise geschieht das automatische 
Zufuhren nach einem Losen eines den wenigstens ei- 
nen Hullstreifen wenigstens an einem Ende fixierenden 
Fixiermittels und damit nach einem Freigeben des we- 
nigstens einen Hullstreifens. Bei dieser vorzugsweisen 
Ausgestaltung des erfindungsgem&Ben Verfahrens 
wird davon ausgegangen, da3 bei einem Stillstand der 
Strangmaschine ein Fixiermittel vorgesehen ist, urn ei- 
nen Hullstreifen zu fixieren, so daB dieser im folgenden 
bei Wiederinbetriebnahme der Maschine automatisch 
wieder zugefuhrt werden kann. Hierbei halt das Fixier- 
mittel, das insbesondere ein Haiteelement sein kann, 
den Hullstreifen in einervorgebbaren Position. Vorzugs- 
weise geschieht das Zufuhren mittels einer in Zufuhr- 
richtung stromenden Transportluft. Durch diese vor- 
zugsweise Ausgestaltung des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens ist eine besonders einfache Art des Zufuhrens 
gegeben. Wenn der Hullstreifen auf einer Bobine als 
Hullstreifenvorrat angeordnet ist, wird die Bobine ange- 
trieben, urn keine zu groBe Zugkraft bzw. Zufuhrkraft zu 
benotigen, mittels der der Hullstreifen in Richtung 
Strang zugefuhrt wird. 

[0027] Die Aufgabe wird ferner durch ein Verfahren 
zum Entleeren einer Strangmaschine, insbesondere ei- 
ner Zigarettenstrangmaschine Oder einer Fifterstrang- 
maschine gelost, wobei ein in einer Zufuhrvorrichtung 
sich befindender Hullstreifen zum Umhullen eines 
Strangs aus rauchbarem Material oder Filtermaterial 
der tabakverarbeitenden Industrie wenigstens teilweise 
entfernt wird, wobei der Hullstreifen in der Zufuhrvor- 
richtung abgetrennt wird und wobei ein Teil des Hull- 
streifens in der Zufuhrvorrichtung fixiert wird, wan rend 
der andere abgetrennte Teil aus der Zufuhrvorrichtung 
entfernt wird. Durch das erfindungsgemaBe Verfahren 
ist es moglich, definiert einen Teil des Hullstreifens aus 
der Strangmaschine zu entfernen, so daB bei einem 
Wiederanfahren bzw. bei Wiederinbetriebnahme der 
Strangmaschine dieser Teil des Hullstreifens nichtstort. 
Ferner ist es durch das erfindungsgemaBe Verfahren 
moglich, definiert und schnell nach Durchfuhren des 
Verfahrens zum Entleeren der Strangmaschine die 
Strangmaschine wieder in Betrieb zu setzen. Das Ent- 
leeren geschieht vorzugsweise durch einen kurzfristi- 
gen weiteren Betrieb der Strangmaschine und der damit 
verbundenen Forderung des Strangs. Das Entleeren 
kann aber auch mittels Transportluft bzw. Druckluft ge- 
schehen. 

[0028] Vorzugsweise wird das Verfahren zum Entlee- 
ren einer Strangmaschine nach Erhalt eines Stoppsi- 


gnals durchgefuhrt. Dieses Stoppsignal kann bspw. ge- 
sendet werden, wenn es Probleme im Saugstrangfor- 
derer einer Zigarettenstrangmaschine gibt, wenn bspw. 
zuviel oder zuwenig Tabaksich am Saugstrangforderer 
5 befindet. Ferner kann ein Stoppsignal erzeugt werden, 
wenn ein AbriB des Hullstreifens bzw. eines Hullstrei- 
fens geschieht. 

[0029] Wenn das Fixieren mechanisch, insbesondere 
mittels eines Fixiermittels, geschieht, ist ein besonders 

10 einfach zu realisierendes Verfahren moglich. Wenn das 
Fixieren mittels Saugluft geschieht, kann sehr schnell 
und mlt wenig VerschleiB das erfindungsgemaBe Ver- 
fahren durchgefuhrt werden. Vorzugsweise ist das Ab- 
trennen ein Abschneiden. 

15 [0030] Die Erfindung wird ferner durch ein Verfahren 
zum Betrieb einer. Strangmaschine gelost, wobei zu- 
nachst ein erfindungsgemaBes Verfahren zum Entlee- 
ren der Strangmaschine Verwendung findet und wobei 
anschlieBend ein Verfahren zur Wiederinbetriebnahme 

20 der Strangmaschine, wie vorstehend beschrieben, Ver- 
wendung findet. Hierbei wird also zum automatischen 
Wiederanfahren einer Strangmaschine der Hullstreifen 
definiert angehalten und der nicht mehr benotigte Teil 
des Hullstreifens aus der Maschine entsorgt, wobei an- 

25 schlieBend insbesondere der Anfang des Hullstreifens 
bereitgestellt wird und dieser wieder zu dem Strang ge- 
fordert wird. 

[0031] Die Erfindung wird nachstehend ohne Be- 
schrankung des allgemeinen Erfindungsgedankens an- 
30 hand von Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme 
auf die Zeichnungen beschrieben, auf die im ubrigen be- 
zuglich aller im Text nlcht naher erlauterten erfindungs- 
gemaBen Einzelheiten ausdrucklich verwiesen wird. Es 
zeigen: 

35 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines Teils 
einer Zigarettenstrangmaschine, bei der Teile 
im Schnitt dargestellt sind, 


Fig. 2 einen Teil der in Fig. 1 dargestellten Elemente 
in Seitenansicht und zwar in einer schemati- 
schen Sen nittdarstel lung, wobei ein anderer 
Verfahrenszustand im Vergleich zu Fig. 1 darr 
gestellt ist, 

Fig. 3 die Darstellung aus Fig. 2 in einem anderen 
Verfahrenszustand, und 

Fig. 4 ein anderes Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemaBen Zufuhreinrichtung in einer 
schematlschen Schnittdarstellung in Seiten- 
ansicht. 


45 


50 


[0032] In den folgenden Figuren sind die gleichen Ele- 
55 menten mit denselben Bezugsziffem gekennzeichnet, 
so daB von einer erneuten Vorstellung jeweils abgese- 
hen wird. 

[0033] Fig. 1 zeigt einen Teil einer Zigarettenstrang- 


4 



7 EP 1 334 

maschine in schematischer Darstellung, wobei einige 
Teile in einem Schnitt in einer Seitenansicht dargestellt 
sind. 

[0034] . DerTeil der Strangmaschine, der in Fig. 1 dar- 
gestellt ist, umfaBt insbesbndere eine Zufuhrvorrichtung 5 
1,. mittels der ein Hullstreifen 10 in Form eines Zigaret- 
tenpapiers von einem Hullstreifenvorrat 17 in Form ei- 
ner Bobine zunachst einem Zufuhrelement 11 in Form 
einer Umlenkrolle zufuhrbar ist, wobei der Hullstreifen 
1 0 im folgenden oberhalb eines Gegenlagers 31 in Ver- io 
bindung mit einem Tabakstrang 12 gebracht wird, der 
mittels eines Strangforderbandes 1 8 in Fig. 1 von rechts . 
nach links (in Pfeilrichtung) gefordert wird. Fur eine ef- 
fektive Mitnahme des Hullstreifenanfangs hat die An- 
melderin Patente erlangt, namlich bspw. die EP 0 595 « 
1 1 8 B1 , die der US 5,361 ,783 entspricht. Der Offenba- 
rungsgehalt dieser Patente soli vollumfanglich in die Of- 
fenbarung dieser Patentanmeldung aufgenommen 
sein. Urn bei einem Anfahren bzw. der Inbetriebnahme 
der Maschine sicherzustellen, daB der Anfang des Hull- 20 
streifens 10 stromabwarts der Umlenkrolle 11 von dem 
zugehorigen Formatband 19 und dem zugehorigen 
Strang 1 2 mitgenommen wird, wurde bei den genannten 
Patenten vorgeschlagen, ein verschiebeelement vorzu- 
sehen, das oberhalb des Gegenlagers 31 angeordnet 25 
ist, und das beim Zufuhren des Hullstreifenanfangs zum 
Verringem des Abstandes zwischen dem Strangforder- 
band 18 und dem Hullstreifen 1 0 aktivierbar ist. Dieses 
Verschiebeelement ist in den Figuren nicht dargestellt. 
[0035] Nach Erreichen des Formatbandes 1 9, das urn 30 
die Umlenkrolle 30 umgelenkt wird und einem Format 
20 zum fortlaufenden Urnhullen des Stranges 12 mit 
dem Hullstreifen 10 zugefuhrt wird, reicht die Reibkraft 
zwischen dem Formatband 19 und dem Hullstreifen 10 
aus, um diesen im Dauerbetrieb entsprechend zu trans- 35 
portieren. In Fig. 1 ist ferner in einer schematischen. 
Schnittdarstellung in Seitenansicht die Zufuhrvorrich- 
tung 1 weiter ausgefuhrt und zwar in Form eines Mes- 
sers 1 3, das auf einer Befestigungsplatte 26 angebracht 
ist, die mittels eines Pneumatikzylinders 25 mit Stan- *o 
genfuhrung linear querzur Forderrichtung des Hullstrei^ 
fens 10 bewegt werden kann. 
[0036] Das Messer 13 gelangt in einen Wirkeingriff 
mit einer Schneidkante 22 zum Schneiden des Hullstrei- 
fens 1 0, wie schematisch auch in Fig. 2 dargestellt ist. *5 
Es istfemer ein Gegenlager24 vorgesehen, das mit ei- 
ner Feder 23 vorgespannt ist und gegen das die An- 
druckflache 14 druckt. Beim Schneiden des Hullstrei- 
fens 1 0 an der Schneidkante 22 wird das eine Ende des 
Huilstreifens 10 mit der Andruckflache 14 gegen eine so 
Flache des Gegenlagers 24 gedruckt und so der Hull- 
streifen 10 gehalten. Ein Abschneiden und Fixieren des 
einen Endes des abgeschnittenen Huilstreifens 1 0 ge- 
schiehtbspw. bei Problemen mit dem Saugstrangforde- 
rer18. 55 
[0037] In Fig. 2 ist die Zufuhrvorrichtung 1 dargestellt 
und zwar in einem Zustand, in dem der Hullstreifen 10 
geschnitten wurde und entsprechend ein Ende 10" des 
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Huilstreifens 10 eingeklemmt ist. Hieran anschlieBend 
wird der obere Teil 10' des Huilstreifens, also derjenige 
Teil, der oberhalb von dem Messer 13 bzw. Trennele- 
ment 1 3, das in diesem Ausfuhrungsbeispiel als Messer 
ausgestaltet ist, abtransportiert. Anstelle des Messers 
.13 kann als Trennelement 13 auch eine Laservorrich-. 
tung 32 mit einer Fokussieroptik dienen. Es ist dann auf 
eine andere Art und Weise eine Fixierung des einen En- 
des des Huilstreifens 1 0 zu realisieren wie bspw. durch 
ein Fixiermittel, das dem in den Fig. 1 bis 3 dargestellten 
Fixiermittel entspricht, bei dem allerdings keine Messer- 
funktlon gegeben ist. Es kann allerdings auch ein ande- 
res Fixiermittel wie bspw. in Fig. 4 dargestellt ist, gege- 
ben sein. Auf dieses Fixiermittel wird im folgenden noch 
eingegangen. 

[0038] Bei einem Wiederanfahren bzw. Wiederinbe- 
triebnehmen der Strangmaschine, wird zum einen 
Transportluft 21 in den Kanal eingelassen, der durch 
den Grundkorper 27 und den Deckel 28 def iniert ist. Die 
Transportluft 21 ist mittels Pfeilen schematisch in Fig. 3 
dargestellt. Mittels dieser Transportluft wird der Hull- 
streifen 10 bzw. vor diesem Forderschritt der stromauf- 
wartige Teil 1 0" des Huilstreifens 1 0 in Richtung des Zu- 
fuhrelements 11 zugefuhrt bzw. gefordert. Dieses kann 
vollautomatisch geschehen. 

[0039] Bei einer ersten Inbetriebnahme der Strang- 
vorrichtung bzw. bei einem RiB des Huilstreifens strom- 
aufwarts des Trennelements bzw. Fixiermittels, ist es 
notwendig, den Hullstreifen 10 manuell in den durch den 
Deckel 28 und den Grundkorper 27 definierten Kanal 
einzufuhren. Hierzu wird eine Klappe 29 geoffnet, um 
einebessere Eingriffsmoglichkeitbzw. Einfadelmoglich- 
keit fur eine Bedienperson vorzusehen. 
[0040] In Fig. 4 ist eine andere Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemaBen Zufuhrvorrichtung 1 in schemati- 
scher Schnittdarstellung in Seitenansicht dargestellt 
Zum Fixieren des Huilstreifens 10 wird Sauglutt 15 
durch die Saugluftbohrungen 16 geleitet, so daB eine 
Fixierung durch die Saugluft geschieht. Das Trennele- 
ment 13 kann in diesem Ausfuhrungsbeispiel eine La- 
servorrichtung 32 mit einer Fokussieroptik 33 sein Oder 
ein Messer 13, das allerdings in Fig. 4 nicht dargestellt 
ist. 

[0041] Die erfindungsgemaBe Zufuhrvorrichtung wird 
nun so betrieben, daB ein Hullstreifen 10 mittels eines 
Trennelements 13, 32, 33 zerteilt wird und mittels eines 
Fixiermittels 13, 14, 16, 24 bei einer Betriebsunterbre- 
chung bzw. bei einem Stopp der Strangmaschine fixiert 
wird. Der nicht f ixierte Teil des Huilstreifens 1 0 wird dann 
aus der Maschine entfernt, indem er mit dem Format- 
band 1 9 aus der Maschine herausgefahren wird. Bei ei- 
ner Wiederinbetriebnahme der Strangmaschine wird 
die Fixierung gelost und der Hullstreifen automatisch 
zunachst einem Zufuhrelement 11 zugefuhrt, um dann 
in Kontaktmit einem Zigarettenstrang 1 2 oder einem Fil- 
terstrang gebracht zu werden, woraufhin dann eine Zu- 
fuhrung zu einem Format 20 geschieht, in der um den 
Zigarettenstrang bzw. den Filterstrang der Hullstreifen 
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umwickelt wird. 

[0042] Das Abtrennen des Hullstreifens kann sowohl 
mit kleinen als auch mlt groBen Schneidwinkeln erfol- 
gen. Hierbei kann eine Linearbewegung oder eine 
Schwenkbewegung des Trennelements oder eine Kom- 
binatlon'der beiden geschehen. Fur den Fail eines eine 
Laservorrichtung mit einer Fokussieroptik umfassenden 
Trennelements, wird der fokussierte Laserstrahl ge- 
schwenkt oder ein Laserstrahl erzeugt, der einen linear 
ausgedehnten Fokus umfaBt. Das Fixieren des Hull- 
streifens kann sowohl durch eine Art Klemmen oder ein 
Vakuum bzw. eine Saugluft oder andere Verfahren so- 
wohl elnzeln als auch in Kombination mlt dem Abtren- 
nen erfolgen. Es ist ferner moglich, das erstmalige Ein- 
fadeln des Hullstreifens so zu gestatten, daB der Hull- 
streifen durch einen Luftstrom in die Zufuhrvorrichtung 
1 transportiert wird und dort in einer Vorbereitungsposi- 
tion abgetrennt und gehalten wird, so daB mittatsachli- 
chem Anfahren bzw. Inbetriebnehmen der Strangma- 
schine ein automatisches Zufuhren des Hullstreifens 
geschehen kann. 

Bezugszeichenliste 

[0043] 

I Zufuhrvorrichtung 
10 Zigarettenpapier 

10' stromabwartiger Teil des Zigarettenpapiers 

1 0" stromaufwartiger Teil des Zigarettenpapiers 

II Umlenkrolle 

12 Tabakstrang 

13 Messer 

14 Andruckflache 

15 Saugluft 

16 Saugbohrung 

17 Bobine 

18 Strangforderband 

19 Formatband 

20 Format 

21 Transportluft 

22 Schneidkante 

23 Feder 

24 Gegenlager 

25 Pneumatikzylinder mit Stangenfuhrung 

26 Befestigungsplatte 

27 Grundkorper 

28 Deckel 

29 Klappe 

30 Umlenkrolle 

31 Gegenlager 

32 Laservorrichtung 

33 Fokussieroptik 
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verarbeitenden Industrie,, wobei wenigstens ein 
Hullstreifen (10), der zum Umhullen eines Strangs 
(12) aus rauchbarem Material oder Filtermaterial 
vorgesehen ist, auf seinem Forderweg von einem 
. Hullstreifenvorrat (17) zu einer Formateinrichtung 
(19, 20) der Maschine in wenigstens einer vorgeb- 
baren Position (14) fixiert wird, urn anschlieBend 
von der vorgebbaren Position (14) weitergefordert 
zu werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schritt des Fixierens beim An- 
halten wenigstens eines Teils der Maschine durch - 
gefuhrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2 dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schritt des Weiterfor- 
dems wahrend oder nach dem Anfahren wenig- 
stens eines Teils der Maschine geschieht. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren Anspruchen 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der wenig- 
stens eine Hullstreifen (10) in der Maschine, insbe- 
sondere in einer Zufuhrvorrichtung (1), fixiert wird. 


5. Verfahren nach einem oder mehreren Anspruchen 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB derstrom- 
abwarts angeordnete Teil (1 0') des wenigstens ei- 
nen Hullstreifen (10) beim oder nach dem Fixieren 

30 abgetrennt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der stromabwarts angeordnete Teil 
(1 0') des Hullstreifens (10) aus dem Forderweg ent- 

35 fernt wird, bevor der fixierte Teil (1 0") des Hullstrei- 
fens (1 0) weitergefordert wird. 

7. Verfahren zur Wiederinbetriebnahme einer Strang- 
maschine, wobel wenigstens ein Hullstreifen (10) 

40 zu wenigstens einem Strang (12) aus rauchbarem 
Material oder Filtermaterial der tabakverarbeiten- 
den Industrie zugefuhrt wird, wobei mittels eines 
Strangforderers (18) der Strang (12) herangefor- 
dert und auf wenigstens ein den wenigstens einen 

45 Hullstreifen (1 0) fordemdes Forderelement (1 9) zu- 
gefuhrt wird, wobei Strang (1 2) und Hullstreifen (1 0) 
zu einem Format (20) zum fortlaufenden Umhullen 
des Stranges (12) mit dem Hullstreifen (10) gefor- 
dert werden, dadurch gekennzeichnet, daB das 

so Zufuhren des wenigstens einen Hullstreifens (10) 
automatisch geschieht. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren Anspruchen 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Zufuh- 

55 ren mittels einer in Zufuhrrichtung stromenden 
Transportluft (21) geschieht. 


1 . Verfahren zum Betreiben einer Maschine dertabak- 


9. Verfahren nach Anspruch 7 und/oder 8, dadurch 
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gekennzelchnet, daB das automatische Zufuhren 
nach einem Losen eines den wenigstens eine Hull- 
streifen (10) fixierenden Fixiermittels (13, 14, 16) 
und damit einem Freigeben des wenigstens einen 
Hiillstreifens (1 0) geschieht 

10. Verfahren zum automatischen Anfahren einer 
Strangmaschine, Insbesondere einer Zigaretten- 
strangmaschine oder einer Filterstrangmaschine, 
umfassend ein Verfahren nach einem oder mehre- 
ren der Anspruche 7 bis 9. 

11. Verfahren zum Entleeren einer Strangmaschine, 
insbesondere einer Zigarettenstrangmaschine 
oder Filterstrangmaschine, wobei ein in einer Zu- 
fuhrvorrichtung (1) sich befindender Hullstreifen 
(10) zum Umhullen eines Strangs (12) aus rauch- 
barem Material oder Filte material der tabakverar- 
beitenden Industrie wenigstens teilweise entfernt 
wird, dadurch gekennzelchnet, daB der Hullstrei- 
fen (10) in der Zufuhrvorrichtung (1 ) abgetrennt wird 
und daB ein Teil des Hiillstreifens (1 0) in der Zufuhr- 

* vorrichtung (1) fixiert wird, wahrend der andere ab- 
getrennte Teil aus der Zufuhrvorrichtung (1 ) entfernt 
wird. 

12. Verfahren nach einem odermehreren der Anspru- 
che 1 bis 6 oder 11 , dadurch gekennzelchnet, daB 
das Fixleren mechanisch, insbesondere mittels ei- 
nes Fixiermittels (13, 14, 16) geschieht 

13. Verfahren nach einem odermehreren der Anspru- 
che 1 bis 6, 11 oder 12, dadurch gekennzelchnet, 
daB das Fixieren mittels Saugluft (15) geschieht. 

14. Verfahren nach einem odermehreren der Anspru- 
che 1 bis 6 oder 11 bis 13, dadurch gekennzelch- 
net, daB das Abtrennen ein Abschneiden ist. 

15. Verfahren zum Betrieb einer Strangmaschine, wo- 
bei zunSchst ein Verfahren zum Entleeren der 
Strangmaschine nach einem oder mehreren der 
Anspruche 11 bis 14 Verwendung findet, und wobei 
anschiieBend zur Wiederinbetriebnahme der 
Strangmaschine ein Verfahren nach einem oder 
mehreren der Anspruche 7 bis 1 0 Verwendung fin- 
det. 

16. Vorrichtung zum Zufuhren wenigstens eines Hull- 
streifens (1 0) zu einem Zufuhrelement (11), das den 
wenigstens einen Hullstreifen (10) zu einem Strang 
(12) aus rauchbarem Material oder Filtermaterial 
der tabakverarbeitenden Industrie zufuhrt, wobei 
die Vorrichtung ein den wenigstens einen Hullstrei- 
fen (10) zerteilendes Trennelement (13) umfaBt, 
dadurch gekennzelchnet, daB ein Fixiermittel (13, 
14, 16) vorgesehen ist, mittels dem ein Ende des 
zerteilten HOllstrelfens (10) fixierbar ist. 


17. Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB je Hullstreifen (10) ein Tren- 
nelement (13) vorgesehen ist. 

5 18. Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 16 und/oder 17, 
dadurch gekennzelchnet, daB das Trennelement . 
(13) ein Messer ist. 

19. Zufuhrvorrichtung nach einem oder mehreren der 
10 Anspruche 16 bis 18, dadurch gekennzelchnet, 

daB das Fixiermittel (13, 14, 16) in dem Trennele- 
ment (13) umfaBt ist. 

20. Zufuhrvorrichtung nach einem oder mehreren der 
15 Anspruche 16 bis 19, dadurch gekennzelchnet, 

daB das Fixiermittel (13, 14, 16) ein mechanisches 
Element ist. 

21. Zufuhrvorrichtung nach einem odermehreren der 
20 Anspruche 16 bis 20, dadurch gekennzelchnet, 

daB das Fixiermittel (13, 14, 16) mittels Saugluft 
(15) das eine Ende des zerteilten Hiillstreifens (10) 
fixiert. 

25 22. Zufuhrvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 16 bis 21, dadurch gekennzelchnet, 
daB das Fixiermittel (14, 16) stromaufwarts zum 
Trennelement (13) angeordnet ist. 

30 23. Anordnung zum Zufuhren wenigstens eines Hiill- 
streifens (10) von wenigstens einem Hullstreifen- 
vorrat (17) zu wenigstens einem Strang (12) aus 
rauchbarem Material oder Filtermaterial der tabak- 
verarbeitenden Industrie mil wenigstens einem 

35 Strangforderer (1 8) zum Heranfordern und Uberge- 
ben des Stranges (12) auf wenigstens ein den we- 
nigstens einen Hullstreifen (10) fordemdes Fprder- 
element (19), das Strang- (12) und Hullstreifen (10) 
zu einem Format (20) zum fortlaufenden Umhullen 

40 des Stranges (12) mit dem Hullstreifen (1 0) fordert, 
dadurch gekennzelchnet, daB zwischen dem we- 
nigstens einen Hullstreifenvorrat (1 7) und dem For- 
derelement (19) eine Vorrichtung (1) nach einem 
oder mehreren der Anspruche 16 bis 22 vorgese- 

45 hen ist. 

24. Strangmaschine, insbesondere Filterstrangma- 
schine oder Zigarettenstrangmaschine, mit wenig- 
stens einer Vorrichtung nach einem oder mehreren 
so der Anspruche 1 6 bis 22, oder mit einer Anordnung 
nach Anspruch 23. 
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Fig. 1 
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Fig. 4 



33 


11 


This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
^□Tfaded TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

OPINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 


